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SIT Flanges

|
Material: P11 UNI EN 10111 (Upon request, stainless steel and aluminum flanges can be supplied.) ul'
Finishing: Galvanized 7))
Production process:  Molding >=
11}
Special flanges according to SIT standards. :ll
Pulleys shown in this catalog do not necessarily use these special flanges. 2
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Size
Thickness
Galvanized
Dimensions of special flanges according to SIT standard.
T Number of pulley teeth T T Number of pulley teeth
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0/0 6,5 - 12 0,6 0,5 10 1 12-13
on 8,5 - 16 1 0,5 12-13 1 14-15
0/2 10 - 18 1 0,5 14 1 16-18 10
0/3 12,5 - 21,5 1 0,5 1 12 19
0/4 9 - 16 1 0,5 15 1
0/5 13 - 19 0,5 0,5 1
1 13 17 20 1 10-11 0,5 16-19 1 13 20-22 11
n 15 19 23 1 0,5 20 1 12 24 12
2 16 21 24 1 12-13 0,5 21 1 14-15 14 25-26 14
2N 17 22 25 1 0,5 22-23 1
3 19 24 27 1 14-15 0,5 24 spec. 1 16-17 | 15-16 | 28-30 15
31 21 26,5 29,5 1 0,5 1
3/2 19 22 25 0,5 0,5 24-26 -
4 22 27 30 1 16-17 0,5 27-29 1 18-19 | 17-18 | 32-34 | 16-18
an 22 30 33 1 0,5 1
5 25 30 33 1,5 18 10 0,5 30-32 1 20-21 20 35-37 | 19-20
51 28 34 0,5 0,5 -
6 28 32 36 1,5 19-20 11 0,5 33-35 1 22-23 | 21-22 | 38-40 | 21-22
6/1 31 36 1,5 0,5 1
7 31 36 40 1,5 | 21-22-23 12 0,5 36-39 1 25-26 24 42-44 24 12
tal 31 40 47 1,5 13 16-17 0,5 1 27-28 13
7/2 31 40 42 - - 1 24
8 35 42 46 1,5 | 24-25-26 14 0,5 40-44 1 29 26 25-27 14
81 36 45 50 1,5 18 0,5 1 30-31
8/2 35 42 44 1 0,5 1
8/3 37 48 43 1,5 - -
9 39 46 50 1,5 | 27-28-29 15 12 19 0,5 1 32-33 | 28-30 28-30 15
9N 41 50 55 1,5 20 0,5 1 34
9/2 39 46 51 1,5 20 0,5 1 30
9/3 41 46 51 - 20 0,5 1 30
10 43 48 55 1,5 30 16-17 21 0,5 1 35-36 32 31-33 16
101 47 52 57 15 32 0,5 1 34
10/2 43 48 54 1 0,5 1
10/3 46 51 57 1,5 - -
1 47 55 62 1,5 35-36 18-19 14 22-23 0,5 1 37-38 36 34-36 | 17-18
111 51 61 67 1,5 15 24 0,5 64 1 39-40 38
11/2 47 55 60 1,5 22 0,5 -
12 53 60 67 1,5 20-21 16 25 0,5 1 41 40 37-40 | 19-20
13 56 65 73 1,5 40-42 | 22-23 26-27 0,5 1 44 41-42 | 21-22
131 60 70 77 15 44 17 28 0,5 1 23
13/2 60 73 79 1,5 - -
1373 56 65 70 1,5 26 - -
13/4 57 68 75 1,5 28 - -
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Number of pulley teeth
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14 64 | 72 | 80 | 15 24.25 18 29 - 1 24
141 71 | 773 | 80 - - 1 48
1472 71| 773 | 795 | - 1 48
15 68 | 79 | 84 | 15 | 48 19 30-31 - 1 48 25
16 71 80 | 88 15 26-27 20 3233 - 1 26-27
1611 75 | 8 | 90 | 15 - 1
162 75 | 8 | 94 | 15 34 - -
17 78 | 8 | 94 | 15 | 52 | 2829 | 2122 35 - 1 56 28-29
18 80 | 9 | 98 15 | 57 30 23 36 - 1 30
19 8 | 94 | 100 | 15 31-32 a7 - 1 60 | 31
20 8 | 9 | 104 | 15 24-25 38-39 - 1 60
201 9 | 101 | 108 | 15 | 60 33 40 - 1 64
2012 92,6 | 1005 | 106 3 40 - 1
21 93 | 102 | 108 | 15 34 26 41 - 1 32-33
211 94 | 106 | 111 | 15 42 - 1 66
22 % | 105 | 118 | 15 35-36 27 43 - 1 68 | 84-35
23 102 | 112 | 118 | 15 a7 28 - 1 36
24 104 | 113 | 121 | 15 | 72 | 3839 29 44-45 - 1 a7
2411 105 | 120 | 127 | 15 46-47 - 1 38
25 108 | 125 | 134 | 25 18 20 2829 | - 1
26 112 | 121 | 129 | 15 40-41 30 48-49 = 1 39-40
26/1 15 | 126 | 131 | 15 31 50 . 1
27 15 | 182 | 142 | 25 19 30 - 1
28 120 | 128 | 187 | 15 4243 | 3233 51-52 - 1
29 122 | 188 | 150 | 25 20 22 313 | - 1
30 126 | 18 | 142 | 15 44-45 34 53-54 - 1 86
31 130 | 140 | 145 | 15 46 35 55 - =
32 130 | 146 | 158 | 25 21 24 3334 | - E
33 134 | 141 | 149 | 15 47 56-57 = =
34 135 | 145 | 151 | 15 48 36 58 = -
3an 142 | 154 | 158 | 15 49 a7 60-61 - -
35 136 | 153 | 166 | 25 22-23 25 3536 | - =
36 143 | 152 | 158 | 15 50-51 38 - -
36/ 146 | 158 | 166 | 15 52 39 62 - -
37 149 | 167 | 177 | 25 24 ar-e8 | - -
38 151 | 160 | 168 | 15 53-54 40 64-65 - -
39 156 | 176 | 186 | 25 25 | 18 39440 | - -
40 158 | 167 | 175 | 15 5556 | 41-42 66-67 - -
40 161 | 176 | 182 | 15 68-70 - -
41 165 | 181 | 191 | 25 26 442 | - -
42 166 | 176 | 182 | 15 57-58 43 - -
42n 170 | 184 | 191 | 15 44 7172 - -
43 166 | 188 | 200 | 25 27 | 19 | 30 43 - -
44 172 | 177 | 189 | 15 5960 | 45-46 - -
45 177 | 197 | 209 | 25 20 | 32 4445 | - -
46 182 | 193 | 199 | 15 4748 | 28 - -
47 180 | 195 | 202 | 15 49-50 - -
48 194 | 210 | 216 | 25 515253 | 80 | 21 48 - -
49 208 | 224 | 282 | 25 54-5556 | 82 | 22 50 - -
aon 210 | - | 240 | 25 5162 | - -
50 202 | 238 | 266 | 25 57-58-59 | 34 | 24 5455 | - -
51 232 | 252 | 261 | 25 60-61 36 | 25 56-57 | - -
51/ 238 | 261 | 272 | 25 62-63 26 58-59 | - -
52 250 | 266 @ 274 | 25 64-65-66 | 38 60 - -
52/1 260 | 277 | 288 | 25 67-68 | 40 | 28 62 - -
53 264 | 280 | 288 | 25 90 69-70 63-64 | - -
54 284 | - | 825 | 15 - -
55 285 | - | 333 3 72 - -
56 32 | - | 369 3 80 - -






